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GALVANIZ ONCESi KONTROLLER

Galvanizleme icin yapilmis montajlar, dokiimler ve diger parcalar dizayn kritirlerine uygunlugu saglamasi
acisindan kontrol edilmelidir. Galvanizi yapacak firma ile tasarim asamasinda iletisime gecmek zaman ve
maliyet ten kazang saglayacaktir. imal edilen malzemelerin sevkiyata ve galvaniz tesisinin ocak ebatlarlna
uygun olarak boyutlandiriimis olmasi gereklldlr

Galvanizleme sirasinda Uriinlerin 450 C S|cakI|kta ergimis ¢inko icerisine daldiriimasi gerektiginden erglmls
cinkonun malzemenin tiim i¢ ve dis yUzeylne temas etmesini saglayacak uygun tasarimin olmasi gerekir.|
Uygun tasarim hem maliyeti dusurecek heqde kaplama kalitesini iyilestirecektir. \
Glvenlik ve uygun galvanizleme igin:

1- Kapali kanallar ve borusal yapilar uygun boyutta deliklere sahip olmalidir.

2-Kaynak ciirufu ve sigramasi tamamen glderllmelldlr

3- Dokiim ve birbirinden farkl ylizey durumuna sahip parcalar taslama ile asindirilarak fiziksel olarak
temizlenmesi gereklidir.

Bu kaplamadaki yiizey farkliliklarini azaltacaktlr

Gegici Uretim isaretleri (tebesir,kalem vs) galvanizleme swasmda kolayca yok olacaktir.Bu nedenle galvanlz
oncesi gerekli olan kalici marka ve isaretler malzemede bulunmalidir.

HAVA, DOLDURMA VE BOSALTMA DELIKLERI |

Farkli amaglar icin (askilama,hava deligi,Cinko giris deligi vs) iriin Gizerinde acilmis delikler ergimis ¢cinkonun |
kolayca siiziilmesini ve kapali hacimlerde, S|k|$m|$ olan havanin cikisini saglar ancak bu deliklerin yetersiz
kaldigi durumlarda galvanizlemeye uygun tasarim gereklerine gére yeni delikler aciimalidir. Kerozyona karsi
iyi korumanin saglanabilmesi ergimis ¢inkonun tiim yiizeye temas etmesi ile saglanabilir. Bbru kutu profil,
kazan gibi i¢i bos veya icinde bélmeler bulunan trinlerde i¢ ylizeylerinde galvanlzh olmasi i¢ yuzeylerde
olusabilecek korozyon tehlikesini engelleyecektlr

URUNLERIN GALVANIZE UYGUNLUGUNU SAGLAYACAK BAZI GENEL KURALLAR:

1- Uriiniin icinde sikisacak hava cikisini ye cinkonun,,,,,g'i'risini ve cikisini saglayacak delikler miimkiin oldugunca
buytik olmalidir. Tabloda minimum delik ¢aplari verilmistir.

Kapali hacmin eni veya ¢capi (mm) Minimum Delik Capi (mm)
< 25 T 10
> 25-50 ' 12
> 5o [0]0) : 16
> 100 20

2- Uriin galvaniz icin askiya alindiginda hava cikisini saglayacak delik (en iist noktada) ile, ergimis ¢inkonun
siiziilmesini saglayacak delik (en alt noktada) birbirine diagonal zit yénde aciimalidir.

3- ici bos yapilar (boru, kutu profil, vs.) kapali hacimler olusturacak sekilde birbirine birlestirildiginde
(korkuluk, merdiven, platform vs. imalatlarindaki gibi); tiim kapali hacimlerin icine ergimis ¢cinkonun
girmesini ve icerdeki havanin c|k|s|n| saglayacak; yine diagonal zit sekilde en (st ve en altta deliklere ihtiyac :
vardir. ‘ X

4- Uriin Gizerinde ergimis ¢cinkonun éklslnl engelleycek tiim destek,plaka,bayrak, diyafram, baglanti
parcalarinin kdselerinde delik bulunmalidir.

5- Galvaniz islemi tamamlandlktanjéonraqf civatali baglantilarin yapilmasi gerekir.

DIKKAT: Kapali hacimler bulundurdh tdrdnler, hava cikisini saglayacak delikler aciilmadan cinko banyosuna
daldirildiginda, kapali bélgede kalan nem, 450 °C de yaklasik 200 bar basinca neden glacak ve bu, drindn
patlayarak zarar gérmesine ve atélye calisanlarinin yaralanmasina'sebep olacaktir.

/



HAVA VE BOSALTMA DELIKLERI / cELiK KONSTRUKSIYON
Qs 9991150)

HAVA VE BOSALTMA DELIKLERI / c£Lik KONSTRUKSIYON
QS 99911 50

. Galvanize uygun tasarimlarda, yizeyde sivi ve ergimis cinko akisini saglayacak delikler olmalidir.

Taban plakalarinda acilacak delikler kbse noktalara denk gelecek sekilde tasarlanmall veya 6rnek resimde
belirtildigi gibi malzemenin késeleri budanmalidir.

Ic ice kaynak yapilan malzemelerde dip kése kisimlar
Sivi akisini engellemeyecek sekilde budanmall veya
bosluk kalacak sekilde kaynak yapiimalidir.

. Acilacak delikler sivi akisini engellemeyecek sekilde kdselere sifir olmalidir.
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HAVA VE BOSALTMA DELIKLERI / PROFIL ve BORU TASARIMLARI HAVA VE BOSALTMA DELIKLERI / PROFIL ve BORU TASARIMLARI

QS 9991150 QS 99911 50

Korkuluk vb. malzemelerin birlesim yerlerinin ic kissimlarinda gizli delik acilsa dahi galvanizcinin gérebilecegi
emniyet delikleri kaynak noktalarina sifir olacak sekilde mutlaka acilmalidir.

Kapall hacimli malzemelerde bikim yapilan késelerin dis kisimlarina, sivi ve hava akisini saglayacak delikler

acllmalidir.
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Profil ve boru benzeri kapall hacimli malzemelerin
birlesim yerlerinde sivi ve hava akisini saglayacak uygun
delikler acilmalidir.
A-B-C : Delik Ornekleri
|EEmasy ,£_—_—| D-E : Cinko Doldurma ve Tahliye Deligi

F-G : Hava Tahliye Deligi
1-2-3-4 : Taban Plakasi Ornekleri

Yukaridaki gérselde D-E ve F-G delikleri bir
arada kullaniimasi tasarim bakimindan daha
uygun olup, alternatif olarak sadece E ve G
delikleri zit sekilde uygulanabilir.

Sivi ve hava akisini saglamak icin, kiiclik hacimli malzemelerde ortaya tek delik veya daha blylik hacimli

malzemelerde ise rnek resimde gordldigi gibi cift delik uygulanmalidir.
4
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HAVA VE BOSALTMA DELIKLERI / PROFIL ve BORU TASARIMLARI
Qs 9991150

HAVA VE BOSALTMA DELIKLERI / PROFIL ve BORU TASARIMLARI
Qs 9991150)

Kapall profil yapilarda, sivi ve hava akisini saglayabilecek
delikler alt ve (st capraz olarak konumlandirilmali ve
olabildigince késelere yakin yerlerde bulunmalidir.
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Yandaki 6rnek resimde kaynakli profillere D)
uygulanan delik érnekleri gérilmektedir. ,
®
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Ornek resimlerde gésterildigi gibi malzeme capina uygun ebatlarda deliklerin olmasi kaplama sirasinda cinko

birikintierinin olusmasini engelleyecek ve daha temiz bir kaplama saglayacaktir.

N \'~.. Y
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HAVA VE BOSALTMA DELIKLERI / icE ve DisA BUKUMLU YAPILAR
Qs 9991150)

DESTEK PLAKALARI

Qs 9991150

' Taban plakasina uygulanan destek plakalarinin késeleri hava ve sivi akisini saglamak icin budanmalidir.

fce bikimld yapilarin birlesim noktalarinda, hava ve sivi akisini

5 ! Asadida 6rnek resimlerde gordldiigi gibi taban plakalarina uygulanan her destek parcasinin kdseleri mutlaka
sadlayacak delikler acilmalidir.

budanmalidir.

e — — e ——
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Disa bikidmli yapilarda hava ve bosaltma deliklerine
gerek yoktur.
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KAYNAK CARPILMA

Qs 9991150) QS 99911 50

Genis ylizeyli panellerin sicakliktan dogabilecek
deformasyonlarini engellemek icin malzemenin
preslenip form verilmesi gerekmektedir.

Birbirine kaynaklanan iki ylzey arasinda hava sikismasini énlemek amaciyla kesikli kaynak uyglunabilir yada
tamamen kaynatilmasi gerekiyorsa Ustteki plakaya minimum 10mm capinda delik acilmalidir.

Kaynakli malzemelerde elektrot kaynadi kesinlikle kullaniimamali, malzeme ylizeyine yapisan kaynak clrufu ve
capaklari galvaniz isleminden énce mutlaka temizlenmelidir.

Genis capli boru ve oluk tipi malzemelerin sicakliktan kaynakli deformasyonlarini engellemek icin yukaridaki 6rnek
resimlerde gérildidgi gibi uygun desteklerin bulunmasi gereklidir.
Yo
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KAZAN
Qs 9991150)

TABAN PLAKALARI

QS 99911 50

' Boru ve kutu profillerde uygulanan taban plakasi érnekleri asagida belirtiimistir.

] 1 =]
Kapali hacimli kazan tirl malzemelerin tGzerine kaynaklanan borularin kazan icerisine girmeyecek sekilde
tasarlanmasi gerekmektedir. Askilama yapabilmek icin mapa veya rondela tipi malzemeler kaynak yapilmalidir. 1 ] =1
. b [z
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' Kapali hacimli tanklarda sivi ve hava akisini saglayan delikler késelerde olacak sekilde tasarlanmalidir.

Tanklarda askilama icin uygulanan mapa
vb. parcalar malzeme ve icerdeki cinkonun
agirhigini tasiyabilecek sekilde tasarlanmalidir.

Hava deligi

Tanklarin ic kisimlarinda destek amacli
diyafram var ise késelerde hava akisini
sadlayan uygun delikler olmalidir. Biytiik capli

' 3":_“; Doldurma/ Bosaltma tanklarda menhol gerekebilir.
elngl
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NUMARALANDIRMA ve ETIKET HAREKETLI ve DiSLI PARCALAR

QS 9991150

QS 99911 50

-(- Mentese, kelepce, saft ve mil gibi malzemelerin acikliklari, kaplama
y, nedeniyle daralacagindan toleransli imal edilmelidir.
—/ Saft ya da mil ebati Minimum radyal aciklik
<30 mm 2.0 mm
> 30 mm 2.0-25mm

Etiketleme icin kabartma, damga veya kaynakla harf isleme kullaniimalidir. Marker kalem gibi yagli boya iceren

etiketlemeler temizleme prosesinde giderilemedigi icin uygulanmamalidir. /

N
/

Disli vida, somun, civata, manson gibi malzemeler
galvanizleme isleminden sonra dis aralari kapanacadindan
: : dolayi kullanilmamali veya galvaniz sonrasi dis aralari

temizlenmelidir.

/
N

Malzeme lizerinde kullanilan hareketli parcalarin galvaniz isleminden sonra tekrar hareket ettirilebilmeleri icin 1sil
islem uygulanabilir. Bu uygulama sirasinda olusacak renk farkliliklari malzemenin korozyon direncine etki etmez
ancak bu tir parcalarin galvanizleme islemi sonrasi montajlanmasi tavsiye edilir.

.|

Mentese vb. hareketli parcalarin galvaniz sonrasinda
kaplamadan dolayi olusacak kalinlik géz éniinde
bulundurularak gerekli téleranslar uygulanmalidir.

Boya, yapiskan etiketler gibi kimyasal icerikli uygulamalar
galvaniz isleminden sonra kaplamayi olumsuz
etileyeceginden dolayi kesinlikle kullaniimamalidir.

\/
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Yapiskan etiketi sékilmeden
galvanizlenmis malzeme.




YUZEY PROBLEMLERI ASMA NOKTALARI
QS 9991150 QS 99911 50

Plazma kesimi yapilmis yiizeylerde kalan ctruflar ve metal kalintilari kaplama sonrasi yiizey problemleri
olusturacagindan imalat sonrasinda taslanmasi gereklidir.

Galvanizlenecek malzemelerin sallara asilabilmesi icin uygun yerlerinde asma noktalari bulunmalidir. Eger
malzemeye delik delinemiyorsa askilama yapabilmek icin (zerine rondela, mapa vb. asma noktasi uygulanmalidir.

Adir celik konstriiksiyonlarda ve uzun sire korozyona maruz kalmis malzemelerde hadde bozukluklarini ve yizeydeki
tufali gidermek icin kumlama uygulanmalidir.
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KONKAP GALVANIZ PROSESI
Qs 9991150)

imis ci Pasivasyon
Yag al Asitle yiizey Suile Flaks kaplama  Efim ‘;‘:uk"
ag alma any
” temizleme durulama

Ocak olcileri asagida belirtilmis olup malzemelerde

maksimum kullanilacak éictler 12m x 1.4m x 2.5m dir.
Bu élicllerin haricindeki malzeme ebatlarr galvanizciye
mutlaka bildirilmelidir.

Yag Alma / Yikama Asit ile Yizey Temizleme Su ile Durulama Flaks Kaplama Cinko Kaplama Pasivasyon

Yag alma banyosuna
daldirilan malzemeler yag
cozticd icerikli banyo cézel-
tileri ile yiizeyindeki yagdan
arindirilmakta, ylzeydeki
organik kirleticiler gideril-
mektedir.Bu amacla ylizey
temizleme islemleri yapilir.

Asitle temizlemenin amaci,
malzeme lzerindeki hava
ile temastan dolayi olusan
oksitli tabakay! gidermektir.

Asit banyosundan sonra uy-
gulancak bu islemin amaci
asitten cikarilan malze-
menin (zerinde kalan demir
klortirt bir sonraki banyoya
tasinmasini engellemek

icin su banyosunda yikama
islemi yapllr.

Bu son asama celik
ylizeyindeki oksitleri
uzaklastirmak ve Galvaniz
oncesinde oksit olusumunu
onlemek icin uygqulanir.
Flakslama ayni zamanda
cinkonun celik tzerinde iyi
yapismasini saglar.

Sicak daldirma galvaniz,
hazirlik islemleri tamamlanip
kimyasal kompozisyonu
uygun olan celik ve dékim
parcalarinin korozyona

karsi direncini arttirmak

icin 450 °C’de ergitilmis sivi
cinko havuzuna daldirilarak
cinko kaplanmasi yéntem-
idir.

Galvaniz kaplanmis Grtinler
beyaz pas olusumunu engel-
lemek amaci ile miisteri
talebine gére uygulanmak-
tadir.
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